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DISENO DE ACCIONES DE FORMACION COMPLEMENTARIA

CcODIGO: DENOMINACION DEL PROGRAMA

83210151 CONTROLADORES LOGICOS PROGRAMABLES PLC |
VERSION: SECTOR DEL PROGRAMA:

1 INDUSTRIA

Vigencia del Fecha inicio Programa: 04/02/2013

Progreigg Fecha Fin Programa: El programa aln se encuentra vigente
DURACION

MAXIMA 40 horas

Dentro del campo de la produccion, desde los inicios de la
era industrial hasta la actualidad, la automatizacion ha
pasado de ser una herramienta de trabajo deseable a una
herramienta indispensable para competir en el mercado
globalizado. Ningiin empresario puede omitir la
automatizacion de sus procesos para aumentar la calidad
de sus productos, reducir los tiempos de produccion,
realizar tareas complejas, reducir los desperdicios o las
piezas mal fabricadas y especialmente aumentar la
rentabilidad.

La busqueda por implementar procesos productivos
automatizados, es cada vez mas comun en las plantas
JUSTIFICACION: productivas, y para lograrlo la misma ere contar con
elementos como: los sensores (electrénica), los
actuadores (hidraulica o neumatica), los PLC
(controladores l6gicos programables), los dispositivos de
control automatico, las maquinas, las herramientas y el
recurso humano.

Asi es, en el campo laboral, se requieren individuos
competentes en la ejecucién de dichos procesos; por lo
que el SENA con el fin de satisfacer las necesidades del
sector productivo y de la comunidad ofrece programas
complementarios que brinden los fundamentos necesarios
para que los interesados ahonden en los fundamentos de
los Controladores Lagicos Programables (PLC) en la
automatizacion de procesos industriales

Bachilleres con perfil técnico, estudiantes de
teméticas relacionadas con la automatizacion y
mantenimiento industrial, asi como estudiantes y
profesionales en ingenieria, quienes deseen
mejorar su perfil técnico profesional en el campo
REQUISITOS DE | de la automatizacion.

INGRESO: &#61623; Disponibilidad de minimo 10 horas semanales y
posibilidad de acceder a internet
Dominio de las condiciones basicas relacionadas
con el manejo de herramientas informaticas y de
comunicacion: correo electrénico, chats,
Messenger, procesadores de texto, hojas de

24/02/21 06:26 PM Pagina 1 de 4




SENA

N

Modelo de
Mejora Continua

LINEA TECNOLOGICA DEL PROGRAMA
PRODUCCION Y TRANSFORMACION

RED TECNOLOGICA
TECNOLOGIAS DE PRODUCCION INDUSTRIAL

célculo, software para presentaciones, Internet,
navegadores y otros sistemas y herramientas
tecnologicas necesarias para la formacion virtual.

ESTRATEGIA
METODOLOGICA:

Centrada en la construccion de autonomia para garantizar la calidad de la formacion en el marco
de la formacion por competencias, el aprendizaje por proyectos y el uso de técnicas didacticas
activas que estimulan el pensamiento para la resolucién de problemas simulados y reales;
soportadas en el utilizacion de las tecnologias de la informacién y la comunicacion, integradas, en
ambientes abiertos y pluritecnoldgicos, que en todo caso recrean el contexto productivo y vinculan
al aprendiz con la realidad cotidiana y el desarrollo de las competencias.

Igualmente, debe estimular de manera permanente la autocritica y la reflexiéon del aprendiz sobre
el que hacer y los resultados de aprendizaje que logra a través de la vinculaciéon activa de las
cuatro fuentes de informacién para la construccion de conocimiento:

-El instructor - Tutor

-El entorno

-Las TIC

-El trabajo colaborativo

COMPETENCIA
CODIGO: DENOMINACION
290201083 MEJORAR EL FUNCIONAMIENTO DE MAQUINAS. Y PROCESOS ,BUSCANDO SU

EFICIENCIA Y PRODUCTIVIDAD

ELEMENTO(S) DE LA COMPETENCIA

DENOMINACION

Definir alternativas de solucién de mejoras de maquinas y procesos segun necesidades y condiciones de la empresa.

2. RESULTADOS DE APRENDIZAJE

DESCRIPCION

SIMULAR CON PROPIEDAD DIAGRAMAS EN LENGUAJE DECONTACTOS

ESTABLECER SOLUCIONES A PROCESOS INDUSTRIALES BASICOS

INTERPRETAR DIAGRAMAS BASICOS EN LENGUAJE DE CONTACTOS YCOMBINATORIOS.
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3. CONOCIMIENTOS

3.1. CONOCIMIENTOS DE CONCEPTOS Y PRINCIPIOS

&#61623; METODOLOGIA DE DISENO GRAFCET

&#61623; AUTOMATIZACION DE SISTEMAS DE EVENTOS DISCRETOS.

&#61623; ALGEBRA DE BOOLE.

&#61623; PROGRAMACION DE CONTROLADORES LOGICOS PROGRAMABLES.

&#61623; FUNDAMENTOS DE: ELECTROTECNIA, ELECTRONICA, NEUMATICA, HIDRAULICA.
&#61623; LENGUAJES DE PROGRAMACION PLC

&#61623; PARTES Y COMPONENTES DE UN PLC

&#61623; DIAGRAMA DE CONTACTOS

3.2. CONOCIMIENTOS DE PROCESO

&#61623; CONOCER CADA UNO DE LOS ELEMENTOS DE QUE CONSTA EL LENGUAJE DE CONTACTOS
&#61623; LEER E INTERPRETAR PLANOS Y ESQUEMAS ELECTRICOS.

&#61623; RECONOCER LOS DISPOSITIVOS DE AUTOMATIZACION ELECTRICOS Y ELECTRONICOS.

&#61623; DISENAR PROYECTOS DE AUTOMATIZACION.

&#61623; ADQUIRIR UNA VISION GENERAL SOBRE LA TECNOLOGIA DE LA AUTOMATIZACION CON MANDOS
PROGRAMABLES.

&#61623; IDENTIFICAR EL HARDWARE DE UN CONTROLADOR LOGICO PROGRAMABLE.

&#61623; UTILIZAR SOFTWARE Y REALIZAR PROGRAMAS PARA LOS PLC EN APLICACIONES INDUSTRIALES.
CONCEPTUALIZAR LOS FUNDAMENTOS BASE DE ELECTROTECNIA, ELECTRONICA,

NEUMATICA E HIDRAULICA PARA LA PROGRAMACION DE PLC

&#61623; APLICAR EL LENGUAJE DE PROGRAMACION LADDER EN UN PROCESO INDUSTRIAL BASICO.

4. CRITERIOS DE EVALUACION

&#61623; INTERPRETA DIAGRAMAS BASICOS EN LENGUAJE DE CONTACTOS Y COMBINATORIOS.

&#61623; SIMULA CON PROPIEDAD DIAGRAMAS EN LENGUAJE DE CONTACTOS.

&#61623; ESTABLECE SOLUCIONES A PROCESOS INDUSTRIALES BASICOS SEGUN NECESIDADES Y
CONDICIONES DE LA EMPRESA.

5. PERFIL TECNICO DEL INSTRUCTOR

Requisitos | TECNICO PROFESIONAL, TECNOLOGO O PROFESIONAL EN AREAS AFINES AL DISENO
INDUSTRIAL,

Académicos ) ; A ;
ELECTRONICA, ELECTROMECANICA, MECATRONICA Y MECANICA.

TECNICAS: POSEER CONOCIMIENTOS EN AUTOMATIZACION DE PROCESOS INDUSTRIALES.

8#61623: PEDAGOGICAS: TENER FORMACION PEDAGOGICA DE DOCENTE. UTILIZACION DE

LAS

_ [TECNOLOGIAS DE LA INFORMACION Y COMUNICACION T.1.C.-. ORIENTAR PROCESOS DE

Competencias  [eNSERANZA, APRENDIZAJE, EVALUACION E.A.E.-. EVALUAR LA COMPETENCIA DE LOS
minimas TRABAJADORES.

8#61623: ACTITUDINALES: SENTIDO DE PERTENENCIA POR LA INSTITUCION. DEMOSTRAR

RESPONSABILIDAD Y

PUNTUALIDAD EN EL DESEMPERNO DE SUS FUNCIONES. MANEJAR LAS RELACIONES

INTERPERSONALES CON BASE EN EL RESPETO MUTUO Y LA TOLERANCIA

EXPERIENCIA LABORAL EN EL DESARROLLO DE ACTIVIDADES RELACIONADAS CON LA
Experiencia laboral [AUTOMATIZACION DE PROCESOS INDUSTRIALES EN CUALQUIERA DE SUS MODALIDADES ,
ylo especializacion [DE ACUERDO

CON LAS SIGUIENTES OPCIONES:
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(18)

MESES ESTARAN RELACIONADOS CON EL EJERCICIO DE LA PROFESION U OFICIO OBJETO
DE LA FORMACION PROFESIONAL Y SEIS (6) MESES EN LABORES DE DOCENCIA
RELACIONADOS CON EL

DISENO EN CUALQUIERA DE SUS MODALIDADES.

CONTROL DEL DOCUMENTO

NOMBRE CARGO DEPENDENCIA/RED | FECHA
Responsable EQUIPO DE DISENO . 04/02/2013
Gl teaae® | OLGA MILENA GAMEZ SOCH curRIIRE null. DIRECCION GENERAL
Rng’gl';zf’r‘f;'e OLGA MILENA GAMEZ SOCH ACTIVAR PROGRAMA [null. DIRECCION GENERAL [04/02/2013
Responsable: | oL GA MILENA GAMEZ SOCH APROBAR ANALISIS |null. DIRECCION GENERAL |04/02/2013
ACTIVO: Solicitud de
Rng’glrs‘se?f(’)'e FRANCISCO LUIS BEDOYA Activacion de 719 |null. DIRECCION GENERAL |09/07/2013
programas Dir. Gral.
reversar ACTIVO:
Responsable Solicitud de Activacion . 09/07/2013
nsable | ce ANCI LUIS BEDOYA . Il. DIRECCION GENERAL
del disefio CISCOLUIS © de 719 programas Dir. nu CCIONG
Gral.
Aprobacién OLGA MILENA GAMEZ SOCH null. DIRECCION GENERAL  04/02/2013
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